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APPROVAL No. - N° D’APPROBATION 

AM-5833 Rev.1 
Measurement Canada  Mesures Canada 
An Agency of Industry Canada Un organisme d’Industrie Canada 

 
NOTICE OF APPROVAL  AVIS D’APPROBATION 

 

Issued by statutory authority of the Minister of 
Industry for the following device model(s): 

 Émis en vertu du pouvoir statutaire du ministre de 
l’Industrie pour le(s) modèle(s) d’instrument 
suivant(s): 
 

 

TYPE OF DEVICE  TYPE D’APPAREIL 

 
Electronic Weighing and Load Receiving Element  Dispositif peseur et récepteur de charge électronique 

 

 

APPLICANT  REQUÉRANT 

 
Anyload Transducer Co. Ltd. 
Unit 102-6994 Greenwood St. 

Burnaby, BC, Canada 
V5A 1X8 

 

MANUFACTURER  FABRICANT 
 

Anyload Transducer Co. Ltd. 
Unit 102-6994 Greenwood St. 

Burnaby, BC, Canada 
V5A 1X8 

 

MODEL NUMBER(S) - NUMÉRO(S) DE MODÈLE(S) 
 

FSP-3X3-5, FSPSS-3X3-5 
FSP-3X4-5, FSPSS-3X4-5 
FSP-4X4-5, FSPSS-4X4-5 
FSP-4X5-5, FSPSS-4X5-5 
FSP-5X5-5, FSPSS-5X5-5 

 
 
 
 
 

  

 

USE  USAGE 
  General Use 

 Restricted Use 
   Usage général 

 Usage restreint 
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APPROVAL No. - N° D’APPROBATION 

AM-5833 Rev.1 

SECTION 1 (including cover page) - Model Identification 
and Summary of Device Main Metrological Characteristics 
 

 PARTIE 1 (incluant la page couverture) - Identification 
du(des) modèle(s) et sommaire des caractéristiques 
métrologiques principales de l’appareil. 

  
NOTE: This a p p ro va l a p p lie s o nly to  d e vic e s, the  

d e sig n, c o mp o sitio n, c o nstruc tio n a nd  p e rfo rma nc e  

o f whic h a re , in e ve ry ma te ria l re sp e c t, id e ntic a l to  

tha t d e sc rib e d  in the  ma te ria l sub mitte d , a nd  tha t 

a re  typ ifie d  b y sa mp le s sub mitte d  b y the  a pp lic a nt 

fo r e va lua tio n fo r a p p ro va l in a c c o rd a nc e  with 

se c tio ns 14 a nd  15 o f the  We ig hts a nd Me a sure s 

Re g ula tio ns.  The  fo llo wing  is a  summa ry o f the  

p rinc ip a l fe a ture s o nly. 

REMARQUE : Ce tte  a p p ro b a tio n ne  vise  q ue  le s 

a p p a re ils d o nt la  c o nc e p tio n, la  c o mp o sitio n, la  

c o nstruc tio n e t le  re nd e me nt so nt id e ntiq ue s, e n 

to ut p o int, à  c e ux q ui so nt d é c rits d a ns la  

d o c ume nta tio n re ç ue  e t p o ur le sq ue ls d e s 

é c ha ntillo ns re p ré se nta tifs o nt é té  fo urnis p a r le  

re q ué ra nt a ux fins d ’ é va lua tio n, c o nfo rmé me nt a ux 

a rtic le s 14 e t 15 d u Rè g le me nt sur le s p o ids e t 

me sure s.  Ce  q ui suit e st une  b rè ve  d e sc rip tio n d e  

le urs p rinc ip a le s c a ra c té ristiq ue s. 
   
SECTION 2 - Model(s) Identification and Summary of the 
Parameters and Limitations 

 PARTIE 2 - Identification du(des) modèle(s) et sommaire 
des paramètres-limites 

   

The  mo d e l(s) liste d  in Co lumn 1 o f the  fo llo wing  

ta b le  is (a re ) a p p ro ve d  a c c o rd ing  to  the  

me tro lo g ic a l c ha ra c te ristic s ind ic a te d  in the  o the r 

c o rre sp o nd ing  c o lumns o f the  ta b le .  Mo d e ls 

p ro d uc e d  fo r use  in tra d e  must c o mp ly, na me ly in 

te rms o f se tting s a nd  use , with the  me tro lo g ic a l 

c ha ra c te ristic s ind ic a te d  in the  ta b le . 

 Le (le s) mo d è le (s) é numé ré (s) d a ns la  c o lo nne  1 d u 

ta b le a u suiva nt, e st (so nt) a p p ro uvé (s) e n fo nc tio n 

d e s p a ra mè tre s ind iq ué s d a ns le s a utre s c o lo nne s 

c o rre sp o nd a nte s d u ta b le a u.  Le (le s) mo d è le (s) 

c o nstruit(s) p o ur usa g e  d a ns le  c o mme rc e  

d o it(ve nt) ê tre  ré g lé (s) e t utilisé (s) se lo n le s fo nc tio ns 

mé tro lo g iq ue s ind iq ué e s d a ns le  ta b le a u. 

   

De vic e s ma rke d  with “C”  (c o mp le te ) in c o lumn 2 

ha ve  b e e n te ste d  using  full to le ra nc e .  The  mo d ule s 

o f the se  d e vic e s c a nno t b e  se p a ra te d  in o rd e r to  

fo rm a no the r d e vic e , whe n inte rfa c e d  with o the r 

mo d ule s.  De vic e s ma rke d  with “M” (mo d ula r) ha ve  

b e e n te ste d  a s a  mo d ule  using  p a rtia l to le ra nc e s fo r 

e a c h o f the m; The y c a n b e  inte rfa c e d  with o the r 

c o mp a tib le  mo d ule s in o rd e r to  fo rm a  d e vic e . 

 

 

 

Whe n va lue s in c o lumns 4, 6 a nd  8 a re  in me tric  a nd  

in imp e ria l units, the  d e vic e  c a n b e  o p e ra te d  in dua l 

units.  If o ne  o f the se  units is in b ra c ke ts, this unit 

se le c tio n is p ro g ra mma b le  a nd  se a la b le ; if it is no t in 

b ra c ke ts, the  o p e ra to r c a n se le c t the  unit thro ug h 

the  ke yb o a rd . 

 

 

An “ X”  me a ns tha t the  func tio n o r the  e le me nt is 

p re se nt while  a  “- - - ” ind ic a te s tha t the  e le me nt o r 

the  func tio n is a b se nt. 

 

Whe n d  is in [ ], d  ≠ e . 

Ema x: lo a d  c e ll c a p a c ity 

 Le s a p p a re ils ma rq ué s d ’ un « C  » (c o mp le t) à  la  

c o lo nne  2, o nt é té  vé rifié s e n a p p liq ua nt la  p le ine  

to lé ra nc e . Le s mo d ule s d e  c e s a p p a re ils ne  p e uve nt 

ê tre  sé p a ré s p o ur fo rme r, e n le s ra tta c ha nt à  

d ’ a utre s mo d ule s, un a utre  instrume nt.  Le s a p p a re ils 

ma rq ué s d ’ un « M »  (mo d ula ire ) o nt é té  vé rifié s 

c o mme  mo d ule  e n a p p liq ua nt à  c ha c un la  

to lé ra nc e  p a rtie lle ; ils p e uve nt ê tre  ra tta c hé s à  

d ’ a utre s mo d ule s c o mp a tib le s p o ur fo rme r un 

instrume nt. 

 

Lo rsq ue  le s va le urs a ux c o lo nne s 4, 6 e t 8 so nt 

ind iq ué e s e n unité s mé triq ue s e t e n unité s 

imp é ria le s, l’ a p p a re il p e ut fo nc tio nne r d a ns le s d e ux 

unité s.  Si une  d e s unité s e st e ntre  p a re nthè se s, la  

sé le c tio n d e  l’ unité  e st p ro g ra mma b le  e t sc e lla b le ; si 

e lle  e st ind iq ué e  sa ns p a re nthè se s, l’ o p é ra te ur p e ut 

c ho isir l’ unité  a u mo ye n d u c la vie r. 

 

Le  sig ne  « X » ind iq ue  q ue  la  fo nc tio n o u le  d isp o sitif 

e st p ré se nt; a lo rs q ue  le  sig ne  « - - -  »  ind iq ue  

l’ a b se nc e  d u d isp o sitif o u d e  la  fo nc tio n. 

 

Lo rsq ue  d  e st e ntre  [ ], d  ≠ e . 

Ema x: p o rté e  d e  la  c e llule  d e  p e sa g e . 
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APPROVAL No. - N° D’APPROBATION 

AM-5833 Rev.1 

SECTION 2 - TABLE 1 - Device Main Metrological 
Characteristics 

 PARTIE 2 - TABLEAU 1 - Les caractéristiques 
métrologiques principales des appareils 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Model 
Modèle 

C 
or / ou 

M 

Class 
Classe 

Max  Emax 
e 

[d] 
nmax emin Temp. 

FSP**-3X3-5 
FSP**-3X4-5 
FSP**-4X4-5 
FSP**-4X5-5 
FSP**-5X5-5 

M III 
2500 kg 
5000 lb 

2500 lb ---  5000 
0.5 kg 
1 lb 

-10 ºC to / à 40 ºC 

 

Meaning of the codes used in model numbers and other information / Signification des codes utilisés dans le numéro de modèle et 
autres informations: 
 
FSP**-LXW-5: 
FSP = “Floor Scale Platform” 
** = (blank) or SS, signifying Steel or Stainless Steel / ** = (vide) ou SS, significant acier ou acier inoxydable 
LXW = length and width (in feet) of the platform / LXW = longueur et largeur (en pieds) de la plateforme 
5 = capacity in 1000 lb / 5 = capacité en mille livres 
 

 

SECTION 3 - Device Description 
If an “X” appears in table columns, it means that the 
function or the element is present while a “---” indicates 
that the element or the function is absent or that it is not 
applicable. 

 PARTIE 3 - Description de l’appareil 
Le symbole « X » qui apparaît dans les colonnes des tableaux 
signifie que la fonction ou le dispositif est présent; alors que 
le symbole « --- » signifie l’absence du dispositif ou de la 
fonction; ou que celui-ci ou celle-ci ne s’applique pas. 

SECTION 3 - TABLE 2 - Indicating Element Features PARTIE 3 - TABLEAU 2 - Caractéristiques des 
dispositifs indicateurs pondéraux 

Models / Modèles    FSP**-3X3-5 FSP**-3X4-5 FSP**-4X4-5 FSP**-4X5-5 FSP**-5X5-5 

General / Générales 

NA / s.o. 

Metrological Functions / Fonctions métrologiques 

NA / s.o. 

Operator’s Display / Afficheur destiné à l’opérateur 

NA / s.o. 

Customer’s Display / Afficheur destiné aux clients 

NA / s.o. 

Keyboard and Operator Controls / Clavier et boutons de contrôle destinés à l’opérateur 

NA / s.o. 
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APPROVAL No. - N° D’APPROBATION 

AM-5833 Rev.1 

SECTION 3 - TABLE 3 - Weighing Element Features PARTIE 3 - TABLEAU 3 - Caractéristiques 
des dispositifs peseurs  

Models / Modèles    FSP**-3X3-5 FSP**-3X4-5 FSP**-4X4-5 FSP**-4X5-5 FSP**-5X5-5 

General / Générales 

Platter Dimensions /  
Dimensions du plateau 

91.5 cm x 
91.5 cm 

91.5 cm x 
122 cm 

122 cm x  
122 cm 

122 cm x 
152.5 cm 

152.5 cm x 
152.5 cm 

Power Supply / Alimentation électrique 
 V AC / V c.a. 
 V DC / V c.c.  
 AC-DC adapter / Adaptateur c.a.-c.c. 

--- 

Material / Matériau 
 Housing / Boîtier 
 Frame / Châssis 
 Sub-frame / Sous châssis 
 Platter / Plateau  

 Steel / Acier (** = blank / vide) 
 

 Stainless Steel / Acier inoxydable (** = SS) 

Level / Niveau X 

Adjustable Feet / Pieds réglables X 

Stops / Butées --- 

Signal transmitted / Signal transmis 
 Analog / Analogue 
 Digital / Numérique 

 

Installation 
 Permanent / Permanente 
 Mobile 

 

Markings / Marquages Self-destructive adhesive label / Étiquette adhésive autodestructrice 

Load Cells / Cellules de pesage 

Number of Load Cells /  
Nombre de cellules de pesage  

4 

Max distance between load cells (centre to 
centre) / Separation maximale entre les 
cellules de pesage (centre à centre) 

81.5 cm x 
81.5 cm 

81.5 cm x 
112 cm 

112 cm x  
112 cm 

112 cm x  
142 cm 

142 cm x  
142 cm 

Type Single-ended (shear) / Appui simple (cisaillement) 

Assembly / Montage 
 Bolted / Boulonnée(s) 
 Other / Autre 

 

Location / Localisation Bolted to the four corners of the frame / Boulonnées au quatre coins du châssis 

Load Transmission /  
Transmission de la charge 
 Direct / Directe 
 Indirect / Indirecte 

 

 



 
 

 
 Page 5 of / de 8 Project / Projet: AP-AM-15-0116 

 
APPROVAL No. - N° D’APPROBATION 

AM-5833 Rev.1 

SECTION 4 - Sealing of Calibration and Configuration 
Parameters 

PARTIE 4 - Scellage des paramètres d’étalonnage et 
de configuration 

Models / Modèles    FSP-3X3-5 FSP-3X4-5 FSP-4X4-5 

Approved Means of Sealing /  
Mode de scellage approuvé 
 Metrological Audit Trail / Registre 
électronique des événements métrologiques  
 Physical Seal / Scellé physique 

 

Metrological Audit Trail / Registre 
électronique des événements métrologiques 
Categories / Catégories 
 Category 1 / Catégorie 1 
 Category 2 / Catégorie 2  
 Category 3 / Catégorie 3 

--- 

Method of Sealing / Méthode de scellage 
 Wire and Seal / Fil et scellé 
 Paper Seal / Scellé papier 
 Event Counters / Compteurs d’événements  
 Event Logger / Enregistreur d’événements 
 Other / Autre 

 The load cell signal cables are attached to a junction box, which must be 
sealed with two lead and wire seals. / Les câbles des cellules de pesage 
aboutissent à une boîte de jonction qui doit être scellée à l’aide de deux plombs et 
de deux fils métallique de scellage. 

 

SECTION 5 - Limitations and Specific Installation and 
Marking Requirements 

PARTIE 5 - Les restrictions/exigences particulières 
d’installation et de marquage 

Models / Modèles    FSP-3X3-5 FSP-3X4-5 FSP-4X4-5 

 Counting Function / Fonction de comptage 
 Over-under Target Function /  
Fonction au-delà et en deçà de la cible 
 Device Installation /  
Installation de l’appareil 
 Automatic and In-Motion Weighing / 
Appareil pour pesage automatique et en 
mouvement 
 Other / Autre 

--- 

 
SECTION 6 - Limitations and Use Requirements  PARTIE 6 - Les restrictions et exigences d’utilisation 
 
The approved device is an electronic platform weighing and 
load receiving element that, when interfaced with an 
approved and compatible indicating element, forms a 
weighing device. 

 L’appareil approuvé est un dispositif peseur et récepteur de 
charge électronique à plate-forme qui, lorsque relié à un 
dispositif indicateur approuvé et compatible, constitue un 
appareil de pesage. 

 
SECTION 7 - Terms and Conditions   PARTIE 7 - Termes et conditions 
 

NA  s.o. 
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APPROVAL No. - N° D’APPROBATION 

AM-5833 Rev.1 

SECTION 8 - Photographs and Drawings  PARTIE 8 - Photos et dessins  
   

 

 
 

Typical Model / Modéle typique 
 
 
 
 
 

 
 

Typical Model (upside-down) /  
Modèle typique (renversé) 

 

 
 

Typical Junction Box Sealing /  
Scellage typique de la boîte de jonction 
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APPROVAL No. - N° D’APPROBATION 

AM-5833 Rev.1 

SECTION 9 - Evaluated by  PARTIE 9 - Évalué par  
 
This device was evaluated by: 
 
Original: J.C. Boutin                 Issue Date: 2011-11-21 

         Legal Metrologist 
 
         Justin Rae 
         Senior Legal Metrologist 

 
Tested by Measurement Canada 
 
Revision 1: Paige Vinten 

      Legal Metrologist 
 
Tested by Measurement Canada 

 Cet appareil a été évalué par: 
 
Original: J.C. Boutin            Date d’émission: 2011-11-21 

         Métrologiste légal 
 
         Justin Rae 
         Métrologiste légal principal 

 
Testé par Mesures Canada 
 
Révision 1: Paige Vinten 

             Métrologiste légale 
 
Testé par Mesures Canada  

 
SECTION 10 - Revision  PARTIE 10 - Révision 
 
Revision 1 
The purpose of revision 1 is to: 
-Correct the means of sealing in section 4 (MAL-M124) 
-Add models FSP-4X5-5, FSP-5X5-5,  FSPSS-3X3-5, 
FSPSS-3X4-5, FSPSS-4X4-5, FSPSS-4X5-5, and  
FSPSS-5X5-5 

 Révision 1 
La révision 1 vise à: 
-Corriger le mode de scellage dans la partie 4 (LAM-M124) 
-Ajouter les modèles FSP-4X5-5, FSP-5X5-5,  FSPSS-3X3-5, 
FSPSS-3X4-5, FSPSS-4X4-5, FSPSS-4X5-5, et FSPSS-5X5-5 

 
SECTION 11 - Approval  PARTIE 11 - Approbation 
 
The  d e sig n, c o mp o sitio n, c o nstruc tio n a nd  

p e rfo rma nc e  o f the  d e vic e  typ e (s) id e ntifie d  

he re in ha ve  b e e n e va lua te d  in a c c o rd a nc e  with 

re g ula tio ns, sp e c ific a tio ns a nd  te rms a nd  

c o nd itio ns e sta b lishe d  und e r the  We ig hts a nd 

Me a sure s Ac t.  Ap p ro va l is he re b y g ra nte d  

a c c o rd ing ly p ursua nt to  se c tio n 3 o f the  sa id  Ac t. 

 

Mo d ific a tio ns to  a  d e vic e  whic h a lte r the  o rig ina lly 

a p p ro ve d  d e sig n (inc lud ing  b o th ha rd wa re  a nd  

so ftwa re ), must b e  re p o rte d  to  the  Me a sure me nt 

Ca na d a  Eng ine e ring  a nd  La b o ra to ry Se rvic e s 

Dire c to ra te  (ELSD). 

 

The  ma rking , insta lla tio n a nd  ma nne r o f use  o f 

tra d e  d e vic e s a re  sub je c t to  insp e c tio n in 

a c c o rd a nc e  with re g ula tio ns, sp e c ific a tio ns a nd  

te rms a nd  c o nd itio ns e sta b lishe d  und e r the  

We ig hts a nd Me a sure s Ac t. 

 

A ve rific a tio n o f c o nfo rmity is re q uire d  in a d d itio n 

to  this a p p ro va l.  Inq uirie s re g a rd ing  insp e c tio n a nd  

ve rific a tio n sho uld  b e  a d d re sse d  to  the  lo c a l o ffic e  

o f Me a sure me nt Ca na d a . 

 La  c o nc e p tio n, la  c o mp o sitio n, la  c o nstruc tio n e t le  

re nd e me nt d u(d e s) typ e (s) d ’ a p p a re il(s)  id e ntifié (s) 

c i-d e ssus, a ya nt fa it l’ o b je t d ’ une  é va lua tio n 

c o nfo rmé me nt a u rè g le me nt, a ux  no rme s e t a ux 

c o nd itio ns é ta b lis a ux te rme s d e  la  Lo i sur le s p o ids e t 

me sure s, la  p ré se nte  a p p ro b a tio n e st a c c o rd é e  e n 

a p p lic a tio n d e  l’ a rtic le  3 d e  la d ite  Lo i. 

 

Le s mo d ific a tio ns a p p o rté e s à  un instrume nt, q ui 

a ltè re nt le  mo d è le  a p p ro uvé  initia le me nt (y c o mp ris 

le  ma té rie l e t le s lo g ic ie ls), d o ive nt ê tre  sig na lé e s à  la  

Dire c tio n d e  l'ing é nie rie  e t d e s se rvic e s d e  la b o ra to ire  

(DISL) d e  Me sure s Ca na d a . 

 

Le  ma rq ua g e , l'insta lla tio n, e t l'utilisa tio n 

c o mme rc ia le  d e s a p p a re ils so nt so umis à  l'insp e c tio n 

c o nfo rmé me nt a u rè g le me nt, sp é c ific a tio ns e t a ux 

c o nd itio ns é ta b lis a ux te rme s d e  la  Lo i sur le s p o ids e t 

me sure s. 

 

En p lus d e  c e tte  a p p ro b a tio n, une  vé rific a tio n d e  

c o nfo rmité  e st re q uise . To ute  q ue stio n sur l'insp e c tio n 

e t la  vé rific a tio n d e  c o nfo rmité  d o it ê tre  a d re ssé e  a u 

b ure a u lo c a l d e  Me sure s Ca na d a . 
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APPROVAL No. - N° D’APPROBATION 
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SECTION 11 - Approval (Continued) PARTIE 11 – Approbation (suite) 

Re q uire me nts re la ting  to  ma rking  a re  se t fo rth in 

se c tio ns 49 to  54 o f the  Sp e c ific a tio ns Re la ting  to  

No n-Auto ma tic  We ig hing  De vic e s. Insta lla tio n a nd  

use  re q uire me nts a re  se t fo rth in se c tio ns 55 to  67 

o f the  Sp e c ific a tio ns Re la ting  to  No n-Auto ma tic  

We ig hing  De vic e s. 

 Le s e xig e nc e s d e  ma rq ua g e  so nt d é finie s d a ns le s 

a rtic le s 49 à  54 d e s No rme s a p p lic a b le s a ux a p p a re ils 

d e  p e sa g e  à  fo nc tio nne me nt no n a uto ma tiq ue .  Le s 

e xig e nc e s d 'insta lla tio n e t d 'utilisa tio n so nt d é finie s 

d a ns le s a rtic le s 55 à  67 d e s No rme s a p p lic a b le s a ux 

a p p a re ils d e  p e sa g e  à  fo nc tio nne me nt no n 

a uto ma tiq ue . 

SECTION 12 - Signature and Date PARTIE 12 - Signature et date 

Original copy signed by:            Copie authentique signée par: 

Ronald Peasley  
Senior Engineer - Gravimetry  
Engineering and Laboratory Services Directorate 

Ronald Peasley 
Ingénieur principal - Gravimétrie 
Direction de l’ingénierie et des services de laboratoire 

Notice of Approval issued on: 2016-04-25 Avis d’approbation émis le: 2016-04-25 

Web Site Address / Adresse du site Internet: 
http://mc.ic.gc.ca 
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MAL No. - N° De LAM 

MAL-M203 

MODIFICATION ACCEPTANCE LETTER 
(MAL) 

for 
Approved Weighing and Measuring Devices 

LETTRE D’ACCEPTATION DE 
MODIFICATION (LAM) 

pour 
Appareils de pesage et de mesure approuvés 

The purpose of this letter is to convey details of 

modifications to weighing and measuring devices 

which have previously received approval of type 

recognition from Measurement Canada. These 

modifications have been evaluated by the Approval 

Services Laboratory in accordance with national 

requirements and shall be considered within the 

scope of the originally issued Notices of Approval 

specified in this document and any subsequent 

revisions to these Notices of Approval. The 

modifications described in this letter affect devices 

identified in the following Notices of Approval: 

La présente lettre vise à expliquer les détails des 

modifications apportées aux appareils de pesage et de 

mesure dont le type a déjà été approuvé par Mesures 

Canada. Ces modifications ont été évaluées par le 

Laboratoire des services d’approbation en conformité 
aux exigences nationales et doivent être considérées 

comme faisant partie de la portée des avis 

d’approbation d’origine énumérés dans le présent 
document et de toutes leurs révisions subséquentes. 

Les modifications décrites dans la présente lettre 

s’appliquent aux appareils visés par les avis 

d’approbation suivants: 

APPROVAL NUMBERS/ NUMÉROS D’APPROBATION 

AM-5833 Rev. 1, AM-6017, AM-6024 

TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL 

Electronic Weighing and Load Receiving Element 

of a Vehicle Scale Weighbridge 

Dispositif peseur et récepteur de charge électronique 

d’un pont-bascule routier 

APPLICANT REQUÉRANT 

Anyload Weigh & Measure Inc. 

6855 Antrim Avenue 

Burnaby, BC  

V5J 4M5 
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MAL No. - N° De LAM 

MAL-M203 

DESCRIPTION OF MODIFICATIONS  DESCRIPTION DES MODIFICATIONS 

 
The purpose of this modification is to change the applicant 

and manufacturer from Anyload Transducer Co Ltd to 

Anyload Weigh and Measure Inc. 

 

 

 Cette modification vise à changer le demandeur et le fabricant 

d’Anyload Transducer Co Ltd à Anyload Weigh et Measure 

Inc. 

 

 
 

PHOTOGRAPHS AND DRAWINGS  PHOTOS ET DESSINS 
 

N.A. / s.o. 

 
SIGNATURE AND DATE  SIGNATURE ET DATE 

 
 
 

Original copy signed by: Copie authentique signée par : 

Nathan Fowler 

Laboratory Manager 

Mass Measurement Discipline 

 Nathan Fowler 

Gestionnaire du laboratoire 

Discipline des masses 

 

Modification Acceptance Letter issued on:  Lettre d’acceptation de modification émis le: 

 

Web Site Address / Adresse du site Internet: 

http://mc.ic.gc.ca 
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MAL No. - N° De LAM 

MAL-M228 

 
MODIFICATION ACCEPTANCE LETTER 

(MAL) 
for 

Approved Weighing and Measuring Devices 

 LETTRE D’ACCEPTATION DE 
MODIFICATION (LAM) 

pour 
Appareils de pesage et de mesure approuvés 

 
The purpose of this letter is to convey details of 
modifications to weighing and measuring devices 
which have previously received approval of type 
recognition from Measurement Canada. These 
modifications have been evaluated by the Approval 
Services Laboratory in accordance with national 
requirements and shall be considered within the 
scope of the originally issued Notices of Approval 
specified in this document and any subsequent 
revisions to these Notices of Approval. The 
modifications described in this letter affect devices 
identified in the following Notice of Approval: 

 La présente lettre vise à expliquer les détails des 
modifications apportées aux appareils de pesage et de 
mesure dont le type a déjà été approuvé par Mesures 
Canada. Ces modifications ont été évaluées par le 
Laboratoire des services d’approbation en conformité 
aux exigences nationales et doivent être considérées 
comme faisant partie de la portée des avis 
d’approbation d’origine énumérés dans le présent 
document et de toutes leurs révisions subséquentes. Les 
modifications décrites dans la présente lettre 
s’appliquent aux appareils visés par l’avis 
d’approbation suivant: 

 
APPROVAL NUMBER / NUMÉRO D’APPROBATION 

 
AM-5833 

 
 

TYPE OF DEVICE  TYPE D’APPAREIL 

 
Electronic Weighing and Load Receiving Element  Dispositif peseur et récepteur de charge électronique 

 
 

APPLICANT  REQUÉRANT 

 
Anyload Weigh and Measure Inc. 

6855 Antrim Ave. 
Burnaby, BC 

V5J 4M5 
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MAL No. - N° De LAM 

MAL-M228 

DESCRIPTION OF MODIFICATIONS  DESCRIPTION DES MODIFICATIONS 

 
The purpose of this modification is to change the 
markings information from “Self-destructive 
adhesive label / Étiquette adhésive 
autodestructrice” to “Rivetted plate / Plaque 
rivetée” 
 
 

 Le but de cette modification est de changer les 
informations de marquage de « Self-destructive 
adhesive label / Étiquette adhésive autodestructrice » 
à « Rivetted plate / Plaque rivetée » 
 

 
  

 
 
 

 
SIGNATURE AND DATE  SIGNATURE ET DATE 

 
 

Original copy signed by: / Copie authentique signee par:  

Nathan Fowler 
Laboratory Manager 
Mass Measurement Discipline 

 Nathan Fowler 
Gestionnaire du laboratoire 
Discipline des masses 

 

Modification Acceptance Letter issued on: 
 
Date: 2021-09-29 

 Lettre d’acceptation de modification émis le: 
 
Date : 2021-09-29 

 

Web Site Address / Adresse du site Internet: 
http://mc.ic.gc.ca 

 


